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6.4 Smjernice za montazu - Kako napraviti ispravni spoj

1. Priprema cijevi

Uklanjanje ambalaze

o Ne ostecujte cijev prilikom uklanjanja
ambalaze

o Nikada ne rezite prema cijevi

o Takoder prilikom otvaranja predizoliranih
cijevi, nemojte rezati izolaciju!

Korak 1. Rezanje cijevi

o Pazite da je kraj cijevi izrezan okomito.

. Pocevsi od promjera 32 i veceg, preporucuju se obodni rezadi cijevi ili rezadi cijevi na
kotacima.

NAPOMENA

Nepravilno rezanje moze uzrokovati curenje cijevi.
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Korak 2. Kalibriranje i izrada unutarnjeg nagiba cijevi

1. Zaokruzite i narezite krajeve cijevi alatima za koSenje ili koso izradenim u tu svrhu.
Alati su opremljeni kalibracijskim trnima i noZzevima za koso.

2. Uvijek pazite da promjer alata odgovara promjeru cijevi.

&, Sve alate treba koristiti tako da ih do kraja gurnete dok ostrice za koso ne udu u cijev
i okrenete ih nekoliko puta u smjeru kazaljke na satu. Kalibracijski trn ponovno ¢e
zaokruZiti cijevi, oStrice ¢e zakositi kraj cijevi.

4. Alati za (akumulatorske) busilice mogu se koristiti samo do maksimalno 500 o/min.
Pocevsi od promijera 40 i veéeg, preporucuju se T-razvrtaci.

T =
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Plasti¢ni zvjezdasti Metalni T-razvrtac Metalni umetak za koso
razvrta¢ akumulatorska busilica /
odvija¢

Korak 3. Vizualni pregled
Vizualni pregled cijevi kako bi se provjerilo ima li oStecenja ili necistoc¢a i kako bi se
osiguralo da je cijev zakoSena posvuda.

< |

Vizualni pregled Ispravno zako$eno (u redu) naspram
loSe zakoseno (nije u redu)
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6.4.1 lzrada spoja

Korak 1. Pripremite cijev

1.

Korak 2. Umetnite cijev do mjesta za ugradnju
1.

2
3.
4

Pripremite viSeslojnu cijev: izreZite okomito, kalibrirajte i zakosite cijev.

Uzmite presu odgovaraju¢eg promjera.
Dovedite armaturu u ravninu s cijevi.

Umetnite armaturu u cijev, sve do mjesta za ugradnju.

Provijerite ispravnu dubinu umetanja, $to je naznaceno

izgledom cijevi u inspekcijskim prozorima. Kontrolni otvori za vizualni pregled za potvrdu
odgovarajuée dubine umetanja

Korak 3. Odaberite ispravnu celjust za presanje

1.

Postavljanje celjusti TH ili B profila na montaznu

¢ahuru

Otvorite i postavite Celjust. Jedan $iroki rez Celjusti
za pre$anje postavljen je na plastiéni prsten za

Odaberite Celjust za presanje s ispravnim profilom i promjerom, a zatim ih montirajte u alat za
presanje. Mora se osigurati da su alati za preSanje i ¢eljusti koji se koriste u tehnicki savrSéenom
stanju.

Presani fitinzi su viSeceljusni ili viSeprofilni: mogu se presati razli¢itim profilima kao $to su TH, H, U
ili B. Otvorite Celjust i pravilno postavite celjust na ¢ahuru od nehrdajuceg celika fitinga.

Vazno: Celjusti TH i B profila postavljene su na drugadiji naéin na ¢ahuru za presanje u usporedbi s
presom s profilom U i H!

pri¢vrséivanje. Zatvorite Celjust za presanje i
pokrenite postupak presanja. Postavljanje &eljusti U profila ili &eljusti H profila na

montaznu ¢ahuru
m Otvorite i postavite Celjust. U/H Celjust za tisak to¢no
m pristaje na metalnu ¢ahuru za presanje i pada izmedu
ovratnika ¢ahure za presanje i prstena za pricvrscivanje.
Uvijek koristite rub priévrsnog prstena kao krajnji
grani¢nik za pozicioniranje Celjusti za presanje na ¢ahuru
za presanje.

{is-
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4. Spoj fitinga i cijevi

Vazno! Cijev i spojnica trebaju biti potpuno
bez naprezanja prilikom spajanja.

Nakon $to je alat pravilno postavljen,
odnosno okomito na ¢ahuru, zatvorite
Celjust za presanje i zapocnite postupak
presanja.

Postupak presanja zavrSava kada je Celjust
za presanje potpuno zatvorena.

Postupak presanja smije se provesti samo
jednom!

Kada koristite baterijski ili elektricni (230V)
alat za presanje, upravljate uredajem drzeci
prekida¢ pritisnutim dok se ciklus presanja
ne zavrsi. Nakon zavrSetka ciklusa, ¢eljust
je potpuno zatvorena. Vecina strojeva dat ¢e
signal na kraju ciklusa presanja.

Kada koristite ru¢ne alate za presanje (14
— 32 mm), zatvorite rucke jednim pokretom
dok dvije dodirne tocke na ruckama

dodiruju jedna drugu. Ne otpustajte
rucke prije nego Sto se Celjust potpuno
zatvori.

Nakon $to je proces presanja zavrsen,
ponovno otvorite Celjust za presanije i
podignite alat za presanje s prikljucka.

6.4.2 Prostor potreban za montazu celjusti za presu

Ugradnja uza zid

Size (mm) X Y
16 31 68
18 31 69
20 31 70
25 31 74
26 31 74
32 31 78
40 75 110
50 85 120
63 920 130

Ugradnja u podnozje zida

Size (mm)

16
18
20
25
26
32
40
50
63

X Y1 Y2
35 52 76
35 52 77
35 52 78
35 53 83
35 53 83
35 53 87
75 75 110
85 85 120
90 920 130
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7. Opcée upute

7.1. Savijanje cijevi

Viseslojne cijevi promjera 26 mogu se savijati ruéno. Za uske radijuse koristite opruge za savijanje ili
alate za savijanje. Moraju se postivati minimalni radijusi savijanja prema sliedeéoj tablici.

ey G Minimalni radijus savijanja (R) B - — =
umm OD & Do proljeéa Alatom za savijanje R

12 60 (5xd) 48 (4xd) I
16 80 (5xd) 60 (4xd) 2xd I

18 90 (5xd) 72 (4xd) I

20 100 (5xd) 80 (4xd) 3xd d §
26 130 (5xd) 104 (4xd) 3xd

Ako su potrebni ¢vrséi otkloni od minimalnog radijusa savijanja,

upotrijebite kutne spojeve od 90°. Za dimenzije vece od promjera J
26, preporucuje upotrebu okova za koljena. Za savijanje vecih

promjera od 32 uvijek treba konzultirati unaprijed. Postupak

savijanja ne smije rezultirati udubljenjima ili deformacijama na

unutarnjoj strani zavoja cijevi. PEX vanjski sloj cijevi ne smije se

ostetiti.

U svakom trenutku treba izbjegavati pregibe. Oste¢ene ili nepravilno

obradene cijevi nikada se ne smiju postavljati. Ako je cijev ugradena x
i sluajno ostecena na bilo koji na¢in, oste¢eno podrucje mora se

odmah zamijeniti dobro savijenom cijevi ili spojnicom.

Nije dopusteno vruce savijanje viseslojnih cijevi otvorenim
plamenom ili drugim izvorima topline (npr. plamenom za lemljenje,
toplinskim pistoljem, industrijskim susilom za kosu).

Mora se izbjegavati opetovano savijanje oko iste tocke savijanja.
Moraju se izbjegavati vrlo uski radijusi savijanja odmah nakon
spajanja. Udaljenost izmedu okova i pocetka zavoja mora biti
najmanije jednaka 5 x vanjskom promjeru cijevi.
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Ako se dogodi situacija da cijev treba saviti nakon sto je spojnica ve¢ pritisnuta na cijev, morate
osigurati da je zavoj napravljen bez ikakvog naprezanja na armaturu.

NN = m =

Nikada se ne savijajte preko ostrih rubova Uvijek zakosite rubove

1. MontaZa na gole podove

Cijevi trebaju biti postavljene $to je viSe moguce u ravnim linijama i paralelno jedna s drugom i sa
zidom. Prilikom postavljanja cijevi prema razdjelnicima, treba izbjegavati prodore u zidove kada

je to moguce. Preporuca se planiranje usmjeravanija cijevi preko postojecih otvora vrata. To ¢esto
rezultira kutovima od 90°. Radijus savijanja od 5 x vanjski promjer mora se postivati prilikom
postavljanja cijevi s odgovaraju¢om cijevi ili izolacijom.

Viseslojne cijevi se ugraduiju izravno na pod ili u potporni pod, mora se postivati udaljenost
pri¢vrséivanja od 80 cm. Preporuca se ugraditi 30 cm prije i nakon svakog zavoja cijevi ili promjene
smjera, stezaljku za cijev ili uredaj za pri¢vrscivanje.
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7.2 Montaza na zidove i stropove

Kada se viSeslojne cijevi postavljaju na povrsine poput stropova i zidova, moraju se koristiti obujmice za cijevi.
Obujmice za cijevi izradene su od plastike ili metala i imaju gumeni ulozak ili sloj zvucne izolacije pogodan za
kontakt s plastikom. Vrsta i udaljenost nosaca cijevi ovise o tlaku, temperaturi i mediju. Dizajn obujmica za cijevi
mora se izvesti to¢no, uzimajuéi u obzir ukupnu masu (tezina cijevi + tezina medija + teZina valovitosti / izolacije) i
postujuéi odobrena tehnicka pravila. Sve cijevi moraju biti

instalirane tako da promjena duljine zbog toplinskih utjecaja nije sprije¢ena; U tom kontekstu, pogledajte i nase
poglavlje o linearnom Sirenju. Sliedeéa tablica prikazuje maksimalne udaljenosti pri¢vr§éivanja izmedu pojedinih
stezaljki cijevi za razli¢ite dimenzije.

Maksimalna udaljenost izmedu stezaljki za cijevi (L)

Promijer cijevi u mm

oD Horizontalno (m) Vertikalno (m)
14 1.201 .55
16 1.201 .55
20 1.301 70
26 1.50 1.95
32 1.60 2.10
40 1.70 220
50 2.00 2.60
63 2.20 2.85
75 2.40 3.10

1. Zidni i stropni prolazi

Prilikom postavljanja cijevi kroz zidove, podove ili stropove treba izbjegavati izravan kontakt izmedu gole cijevi i
betona, opeke ili drugih gradevinskih materijala od kojih su izradeni zidovi i stropovi. Kada cijevi prelaze zidove

ili stropove, cijevi treba predvidjeti izolacijom ili valovitom cijevi kako bi se izbjegao izravan kontakt s cijevi. Ostri
rubovi na prolazima kroz zidove ili stropove moraju se apsolutno izbjegavati.

= =i
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7.5 Linearno Sirenje

Toplinske promjene duljine koje nastaju zbog promjene radnih temperatura prvenstveno ovise o
temperaturnoj razlici (delta T) i duljini cijevi (L). Mora se uzeti u obzir linearno $irenje viseslojnih cijevi
kako bi se izbjeglo prekomjerno naprezanje materijala cijevi i potencijalno oste¢enje spojeva. To vrijedi
za sve varijante ugradnje, ali posebno za slobodno pokretne cijevi, kao i za podrumske i usponske cijevi.
Koeficijent Sirenja za viSeslojne kompozitne cijevi iznosi 0,025 mm/mK.

Promjena duljine (Delta L) moZe se odrediti pomocu dijagrama ili izracunati sliede¢om formulom:

100

90
—— AT =70K
80
—— AT =60K
AL =ax L x AT 70
—-
E 60 ~—— AT =50K
AL = izracunata ekspanzija (mm) £
o = Koeficijent linearne -“E’. 50 .
ekspanzije jednak 0.025mm/ 2 .
(m x K) ’”“’ —— AT=30K
L = duljina putanje cijevi o
) 3 —— AT=20K
AT = razlika u temperature (K) 2
—— AT=10K
10
0 T T T 1
0 10 20 30 40 50
L = duljina cijevi (m)
10 20 40 60 70
A
01 002 0050 0075 0400 0125 0150 0.175
02 0050 0100 0150 0200 0250 0300 0350
03 0075 0150 0225 0300 0375 0450 0525
04 0100 0200 0300 0400 0500 0600 0.700
05 0125 0250 0375 0500 0625 0750 0875
06 0150 0300 0450 0600 0750 0900 1.050
L. 07 0.175 0.350 0525 0.700 0875 1.050 1725
Primjer:

08 0200 0400 0.600 0.800 1.000 1.200 1.400
09 0225 0450 0675 0.900 1125 1.350 1575
0250  0.500 0.750 1.000 1.250 1.500 1.750
0.500 1.000 1500 2000 2500 3.000 3.500
0750 1500 2250 3000 3750 4500 5250
1.000 2000 3000 4000 5000 6.000 7.000
1250 2500 3.750 5000 6250 7500 8.750
1500  3.000 4500 6000 7500 9000 10500
1750 3500 5250 7000 8750 10500 12250
2000 4000 6.000 8000 10.000 12000 14.000
2250  4.500 6.750 9.000 11.250 13.500 15.750
10 2500 5000 7500 10000 12500 15000 17.500

Duljina cijevi: 12 m
Temperaturna razlika: 50 K
AL =0.025 x 12 x 50 = 15 mm

© ® N DN s @ N =
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1. Kompenzacija linearnog Sirenja

1. Fiskne tocke i klizne tocke

Pri planiranju i ugradniji viSeslojnih cijevi u razvodne
vodove i uspone uvijek treba uzeti u obzir toplinsko
Sirenje. U slu¢aju nadgradnih cijevi, stezaljke za
cijevi trebaju podupirati cijevnu mrezu i istodobno
prilagoditi temperaturne promjene duljine tijekom
rada. Stezaljke za cijevi mogu se koristiti na dva
nacina: kao fiksne tocke i kao klizne tocke. Klizne
tocke omogucuiju aksijalna kretanja cijevi. Cijevi
moraju biti poloZzene na takav nacin da se ne
ometaju promjene duljine. Klizne tocke moraju biti
postavljene tako da tijekom rada ne postanu fiksne
tocke. Fiksne tocke nikada se ne smiju nalaziti na
spojevima ili spojnicama. Viseslojne cijevi ne smiju
se ¢vrsto postavljati izmedu dvije fiksne tocke;
promjena duljine cijevi uvijek se mora apsorbirati ili
usmieriti. Ekspanzijske petlje (takoder poznate kao
Lyra ili mega zavoji) moraju se predvidjeti u dugim
putanjama cjevovoda gdje nema promjene smijera.

Klizna tocka Fiskna tocka

Mora se osigurati da se cijevi u zidnim i podnim
otvorima takoder mogu prosiriti. To se moze
posti¢i povoljnim pozicioniranjem uspona u oknu,
odgovarajuc¢im velikim dovodnim vodom, npr. ASP
za cijev koja se odvaja na podu, ili ugradnjom

ekspanzijskog zavoja.

Prosirenje ProSirenje

SP
Klizne to¢ke moraju biti postavljene tako da tijekom
rada ne postanu fiksne tocke. X v
FP FP
Fiksne tocke nikada se ne smiju nalaziti na
spojevima ili spojnicama.
X v

10
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7.6.2 Ekspanzijski zavoji i ekspanzijske petlje

Ekspanzijski zavoji, ako su pravilno postavljeni pravilnim postavljanjem kliznih i pri¢vrsnih toc¢aka,
nadoknadit ¢e toplinsko linearno Sirenje. Ekspanzijski zavoji uvijek se moraju koristiti kada cijevni sustav
mijenja smier ili kada se koriste kutni spojevi.

Duljina cijevi (L)

AL

: :
e Klizna to¢ka i
i

I
; Fiksna todka  —----------2
|
|

Ekspanzijski zavoj

Duljina ekspanzijsog savijanja ( Leb )

= - Klizna tocka
0
0% panay
Da bi se odredila toéna duljina ekspanzijskih zavoja, e LEGEND
moraju se koristiti sliedece formule za izracun: I,
o koeficijent Sirenja [mm/meK]
[=33]
Linearna ekspanzua OD  cijev vanjski promjer [mm]
A l=a-LAT [mm] L Duljina cijevi [m)
AL Linearna ekspanzija [mm]
Duljina ekspanzijskog zavoja: Leb  Duljina ekspanzijskog savijanja [mm]
Leb=C- //OD-AL [mm] AT Temperaturna razlika K]
Primjer izracuna: Nakon toga primijenite formulu za
Zadano: L =12 m OD = 26 mm Delta T = 50K izra¢unavanje duljine ekspanzijskog zavoja:
Trazeno: Leb =? Leb = 33x+v26x15
Leb = 651.69 mm
Rjesenje: Prvo izradunajte linearno Sirenje: Leb =65.17 cm

Delta L = 0.025 x 12 x 50 = 15mm

1
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Duljina cijevi L [m]
Primjer:

Duljina cijevi L: 12 m

Temperaturna razlika AT: 50 K
Vanjski promier cijevi OD: 26 mm

Primjeri primjene:

QIU 150 110 1;0 1;0 11;0
Duljina ekspanzijskog zavoja Leb [m]
Otopina:

Linearno Sirenje AL: 15 mm
Duljina ekspanzijskog savijanja Leb: 65,17 cm

*Linearno Sirenje kompenzirano ekspanzijskim savijanjem pri promjeni smjera.

12
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*Ekspanzijska petlja, koja se naziva i omega ili lyra bend, za kompenzaciju linearnog $irenja u dugim
putanjama cijevi bez promjene smijera.

*Kompenzacija za promjenu duljine uvijek koristi ekspanzijski zavoj (Leb) u podrucju usponske cijevi.
Mora se osigurati da se cijevi mogu slobodno kretati kada se poloze od uspona do razli¢itih katova.
Promijena duljine mora se prilagoditi ekspanzijskim zavojem ili rukom, koja ¢e apsorbirati pokrete prema
gore i prema dolje. Ako je moguce, fiksna tocka (FP) trebala bi biti u sredistu uspona. Svaki zavoj ili krak
ekspanzije izraGunava se prema udaljenosti od fiksne tocke uspona: Leb1 se izracunavas L1, Leb 2 s L2
itd.

Fixed point (FP)

Primjeri ugradnje ekspanzijskih ruku u servisni kanal ili osovinu.

13
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Ako u servisnom kanalu ima dovoljno mjesta za smjestaj izracunatog ekspanzijskog koljena, dovoljno je
cijev opremiti zastitnom ¢ahurom na mjestu gdje cijev prolazi kroz zid.

== ) Z@

“

Ako dimenzije tehni¢kog kanala nisu dovoljne za

smjestaj cijele ekspanzijske ruke, u fitingu je potrebno

izvesti dovoljno velik otvor koji omogucuje njezino

slobodno kretanje. B — o)
Ekspanzijsku ruku potrebno je zastititi toplinskom
izolacijom ili zastithom pjenastom oblogom. E

7.6 Ugradeni fitinzi

Ugradeni mesingani fitinzi moraju biti zastieni od korozije koja moze nastati kontaktom s kemikalijama
sadrzanim u Zbukama. To se moze uiniti nano$enjem ljepljivih traka posebno izradenih za takve primjene ili
prekrivanjem ekspandiranog plasti¢cnog materijala koji je adekvatno zapecacen.

Fitinzi se mogu ugraditi bez zastite.

7.7 Opasna podrucja

Ako se sustav koristi ili ¢e se koristiti u odredenim projektima gdje ¢e biti izloZzen opasnim plinovima kao $to su
plinovi klora (bazeni, toplice ili saune...) ili plinovi amonijaka (staje, farme...), mesingani okovi trebaju biti izolirani
od trajnog izlaganja takvim plinovima ljepljivim trakama ili drugim sredstvima zastite. Ako ste u nedoumici oko
bilo koje primjene, obratite nam se.

14



Upute za koriStenje .

7.9 Zastita od smrzavanja i praéenja topline

Elektri¢no pracenje topline, toplinska traka ili povrSinsko grijanje mogu se koristiti za odrzavanije ili
podizanje temperature cjevovodnog sustava, kako bi se sprijecilo smrzavanje vode. Pri¢vrs¢ivanje
pomocénog grijaca na cijev vrsi se u vecini slucajeva putem kabela ili ljepljive trake. Kada koristite ljepljivu
traku na cijevi, potrebno je konzultirati se sa proizvodacem o sastavu trake. Kada se koristi dodatni grijac,
temperatura pitke vode ne smije prelaziti 60°C.

7.10 Dopusteni aditivi za razli¢ite namjene

7.10.1 Sredstvo protiv smrzavanja

Izbjegavajte da se cijevi napunjene vodom mogu smrznuti. Za cijevne mreze koje zahtijevaju zastitu od
smrzavanja preporuéujemo upotrebu etilen glikola za zastitu od smrzavanja. Etilen glikol se moze koristiti
do maksimalne koncentracije od 45%. Ova koncentracija otprilike odgovara otpornosti na smrzavanje od
-22°C. Provijerite prikladnost/odobrenje kod proizvodaca prije upotrebe alternativnih aditiva za zastitu od
smrzavanja.

1. Dezinfekcija

ViSeslojni sustav cjevovoda Terma LBP prikladan je za kemijsku dezinfekciju u skladu s tablicom 1 DVGW
smjernice W557. Maksimalne koncentracije, maksimalno trajanje i aktivni element navedeni u tablici
moraju se strogo postivati.

Komercijalna ambalaza Max.koncentracija (*) Max. trajanje i max. temperatura
Vodikov peroksid (H202) Otopina u vodi 50% 150 mg/l H202 &"::22;%
@ q a Vodena otopina s max. 150g/I 4 Max. 12h
Natrijev hipoklorit NaCIO oy ity 50 mg/I chlorine Max. 25°C
Klor dioksid ClO2 6mg/I CIO2 M:;;:hc

* Navedena koncentracija je koncentracija slobodnog klora.
Maksimalna ucestalost: jednom godi$nje

15
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7.11 Osmozna voda

ViSeslojne cijevi prikladne su za osmoznu vodu, koja se naziva i dimineralizirana voda. Medutim,
mesingani fitinzi nisu primjenjivi, za ovu primjenu mogu se koristiti samo PPSU fitinzi.

7.12 Izjednacavanje potencijala i provodenje

Buduéi da sustavi tople i hladne vode nisu vodljivi cijevni sustavi, ne mogu se koristiti za izjednacavanje
potencijala. Stoga ih ne treba uzemljivati. Ovlasteni elektricar mora provjeriti da instalacija sustava ne
narusava postojec¢e mjere elektri¢ne zastite i uzemljenja.

1. Otpornost na UV zraéenje

Viseslojne cijevi moraju biti zasticene od izravne, jake sunceve svjetlosti i UV zracenja. To se odnosi i na
skladistenije cijevi i na dovrSenu instalaciju. Stoga skladiStenje na otvorenom nije dopusteno. Moraju se
poduzeti odgovarajuc¢e mijere za zastitu gotovih sustava i komponenti sustava od utjecaja UV zracenja.

1. Skladistenje i rukovanje

Komponente sustava dobro su zasti¢ene u originalnom pakiranju. Stoga je smjernica ostaviti proizvode
u ambalazi do trenutka ugradnje. Sve komponente, odnosno fitinzi i cijevi, trebaju biti zasti¢eni od
mehanickih ostecenja, kemijske kontaminacije i ostecenja okolisal.

1. Temperatura ugradnje

Temperatura tijekom ugradnje viseslojnih cijevnih sustava Terma LBP trebala bi biti visa od -15°C. U
idealnom slucaju, viSeslojni sustav cjevovoda trebao bi biti instaliran na temperaturama izmedu otprilike
5°C i 35°C.

7.13 Klasifikacija pozara

Viseslojni sustav ima klasu klasifikacije E - DIN EN 13501.
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7.14 Varijante ugradnje

7.17 .1 Petljasta instalacija

U-profilno koljeno za prikljuak slavine koristi se za povezivanje slavina u petljastoj instalaciji

te za usmjeravanije cijevi izravno prema sliedec¢oj slavini. Medutim, od posljednjeg prikljuénog
mjesta cjevovod se vraca natrag na glavni vod. Zbog optimizirane cirkulacije vode u cjevovodu,
prstenasti instalacijski sustav osigurava visoku razinu higijene. Kako bi se postigao ujednacen
higijenski protok u petljastoj instalaciji, preporucuje se odabir cijevi jednakog promjera koliko je
god mogucée, a manjeg od promjera glavnog voda, buduci da se prikljuéni elementi napajaju s
obje strane.

Novo U-profilno koljeno za slavinu idealno se uklapa u higijenski orijentirane instalacije
optimizirane za protok vode, primjenjive u razli¢itim izvedbama petljastih instalacijskih sustava.

Viseslojna cijev Prole}zna zidna
plocica

)

\
~€)l @

—
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7.17.2 Ugradnja T-fitinga

Instalacija T-fitinga, kao najéesce koristena metoda ugradnje. Postavljanje obi¢no zapocinje s
ve¢om dimenzijom koja se postupno smanjuje do posljednjeg dodira.

Preporucuje se da se instalacija T-fitinga koristi samo za svakodnevnu ili redovitu upotrebu
slavine. Inade, zbog stagnacije vode, moze postojati rizik za kanalizaciju vode.

Osim toga, instalacija T-fitinga moze smanijiti koli¢inu upotrebe cijevi, ¢ime se ucinkovito
kontroliraju ukupni troskovi.

& Viseslojna cijev ﬁ) T-komad # Zidna ploc¢ica
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7.17.3 Instalacija razdjelnika

Sustav vodovodnog razdjelnika sastoji se od zasebnog razdjelnika za distribuciju tople i hladne
vode. Razdjelnik hladne vode dovodi vodu kroz glavni tok, a topla voda tece iz bojlera i odvaja
se od cijevi za hladnu vodu.

Tlak vode odrzava glavna struja, a split sustav omogucuje ugradnju od kraja do kraja, tako da

se put protoka svake slavine moze kontrolirati pojedinacno, a upotreba okova se smanjuje,
¢ime se smanjuje rizik od pada tlaka i uvelike smanjuje rizik od curenja.

& ViSeslojna cijev #‘ Zidna plocica ﬁ@ Razdjelnik

]l @
Ao 1
/
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